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Die Erfindung bezieht sich auf eine Reibungskupp- 
lung mit olhydraulischer Betatiguiig des Kupplungs- 
glicdes, z. B. einer Lamelle zum Ingangsetzen von 
Pressen, Scheren u. dg!., bei der der Anprefidruck in 
der Kupplung durch einen Druckiibersetzer in zwei 
Druckstufen wahrend eines Umgangs der Maschine 
wirksam wird. 

•Bei Reibuiigskupplungen hat man schon vorgesehen, 
den Anprefidruck in der Kupplung in zwei Druck - 
stufen wirksam werden zu lassen. Dies wird auf 
rneciianischem Wege, beispielsweise dadurch erreicht, 
dafi im ersten Abschnitt eine ein kleines Drehmoment 
ubertragende Kupplung zwischen dam treibenden und 
dem getriebenen Teil erfolgt, wahrend im weiteren 
Abschnitt eine das voile Drehmoment ubertragende 
Kupplung zwischen treibendem und getriebenem Teil 
durch Steuerung des getriebenen Teils zwanglaufig zu- 
stande kommt. Es ist weiterhin bekannt, eine mehr- 
stufige Antriebsubertragung durch druckmittelbetatigte 
Reibungskupplungen dadurch vorzunehmen, dafi das 
von ein era gemeinsamen Druckerzeuger gelieferte 
Druckmittel den verschiedenen Belastungen der Rei- 
bungskupplungen entsprechend durch Druckverstarker 
verschieden gespannt wird. Als Druckverstarker dient 
ein Stufenkolben, der von dem Druckmittel selbst be- 
tatigt wird. Hierbei bcfindct sich der Druckverstarker 
in der unmittelbaren Leitung von der Pumpe zur 
Kupplung: Der mit dem Druckverstarker erzielbare 
Druck steht hierbei in einem Abhangigkei ts verbal tnis 
von dem durch die Pumpe erzeugten Druck. 

Die Erfindung hat eine wettere Ausbildung solcher 
Vorrichtungen, den Anprefidruck in zwei Stufen wirk- 
sam werden zu lassen, zum Gegenstand. GemaB der 
Erfindung arbeitet der Druckiibersetzer fur den hohen 
Druck zur Erreichung des maximal en Drehmoments 
unter Absperrung der fiir die Erzeugung des niedri- 
gen Druckes zum Beschleunigen der stillstehenden An- 
triebsteile der Maschine dienenden Pumpe auf die 
gleiche Olleitung, und der Druckiibersetzer ist durch 
mechanische Mittel, z. B. durch einen von einer Kur- 
venscheibe getriebenen Kolben und durch einen wei- 
teren, durch einen grofieren PreBluftkolben belasteten 
Gegen kolben, gebildet. 

Beim Eintauchen des Arbeitskolbens wird der durch 
Prefiluft belastete Kolben zuriickgestofien, und die in 
dem System zwischen Steuerung und Kupplung ein- 
geschlossene Olmenge wird auf den maximalen Wert 
komprimiert. Dieser maximaleOl druck entsprtcht dem 
Druck, der durch den mit Prefiluft belasteten Kolben 
erzeiigt wird. - 

Durch einen zweiten Prefihiftkolben lafit sich der 
Oldruck in dem System auf einen noch hoheren, z. B. 
den doppelten Wert bringen. Dieser zweite Kolben isl 
wahlweise zuschaltbar und dient vorzugsweise zum 



15 



Reibungskupplung 
mit olhydraulisciier Betatigung 
des Kupplungsgliedes, 
insbesondere fiir Pressen, Sdieren u. dgl. 



Amnelder: 

EUMUCO 
Aktieagesellsdiaft fiir Masdiinenbau, 
Leverkusen 1 



Fritz Riemensdineider, Leverkusen, 
ist als Erfinder genannt werden 



Losfahren der Presse, wenn sie sich durch Uber- 
lastung im unteren Totpunkt festgesetzt hat. 

Die Anordnung gemafi der Erfindimg ist in mehr- 
facher Hinsicht vorteilhaft, Zum Schalten der Kupp- 
lung ist eine geringe Pumpenleistung notig, da die 
Pumpe nur fiir den niedrigen Einriickdruck ausgelcgt 
zu werden braucht. Man erzielt ein weichcs Einschal- 
ten der Maschine, wobei die stillstehenden Massen 
gering beschleunigt werden. Der maximale Oldruck 
zur Erzeugung des erforderlichen Arbeitsdrehmomcnts 
wird mit geringem Energieaufwand erreicht, da nur 
das im System vorhandene, niedrig gespannte Druck - 
35 61 auf den Maximalwert verdichtet wird. Der zusiitz- 
liche Druckerzeuger ist parallel zu der Pumpe ge- 
schaltet. Man ist unabhangig von dem Pumpendruck. 
Aufierdem ist die einfache Moglichkeit gegeben, den 
olhydrauHschen Anprefidruck noch wesentlich zu stei- 
gern, d. h. auf den ungefahr doppelten Wert zu brin- 
gen, und somit die Maschine nach einem etwaigen 
Festfahren unter Totpunkt wieder zu losen. 

In der Zeichnung ist die Anordnung gemafi der Er- 
findung schematisch dargestellt. 

An das Antriebsrad 1, Schwungrad oder Zahnrad, 
ist das Kupplungsgehause 2 angeschraubt. Das Dreh- 
moment wird durch Anpressen der KupplungsscheibeS 
an die Innenlamelle 4 iibertragen. Das Druckol tritt 
durch die Zufiihrung 5 in die Kupplung und betatigt 
die Kolben 6. Vor der Kupplung sitzt ein elektro- 
magnetisch betatigter Schieber 7. der Ein- und Aus- 
lafi des Druckoles regelt. Auf der entgegengesetzten 
Seite der Welle ist eine Bremse angebracht, die im 
wesentlichen aus dem Bremsgehause 8, der beweg- 
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lichen Bremslamelle 9 und der Iiiiieiilamelle 10 bc- 
steht. Die Federn 11 erzeugen das Bremsmoment, und 
mit Hilfe eines Ringkolbens 12 Icann die Breinse ge- 
liiftet werden. Das erforderliche Druckol tritt durch 
die Leitung 13 in die Brehise'^eih; gesteuert wird das 
Druckol durch einen elektromc^etisdi betatigteii 
Schieber 14 in der gleichen Konstruktion wie der 
Schieber 7 zur Kupplung. 

Das Druckol wird durch eine Pumpe 15 erzeugt, 
beispielswcise cine Zahnradpumpe. Ein Umlaufventil 

16 snrgt dafur, dafi die Pumpe sowohl in den Still- 
standszeiten leer umlauft als auch in der Zeit, wenn 
Kupplung und Bremse arbeiten. Ein Sicherheitsventil 

17 ist zur Vermeidung von Uberlastungen der Zahn- 
radpumpe vorgesehen. Auf der Welle, Exzenterwelle, 
Kurbelwelle der Maschine 18 ist eine Kurvenscheibe 

19 angebracht. Diesc Kurvenscheibe 19 betatigt einen 
Kolben 20. Im gleichen Zylinderraum befindet sich ein 
Kolben 21, der durch einen grofieren Kolben 22 be- 
lastet wird. Dieser groBere Kolben steht unter Prefi- 
luftdruck. Ein zweiter Kolben 23 kann wahlweise von 
Hand zugeschaltet werden, wenn, wie oben beschrie- 
ben, die Presse festgefahren ist und durch ein grofies 
Drehmoment losgerissen werden solL Damit der durch 
den Kolben 20 erhohte Oldruck nicht zur Zahnrad- 
pumpe gelangen kann, ist ein Ruckschlagventil 24 vor- 
gesehen. Ein gleiches Riickschlagventil 25 in der Zu- 
ftihrungsleitung zur Bremse sorgt dafur, daB nach 
dem Lruften der Bremse der Druck gehalten wird, bis 
das Abschalten der Maschine erfolgt. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist wie folgt: 
Wird die Maschine cingeruckt, so zichcn die Ma- 
gnet ven tile 7 und 14 an. Dadurch wird von der Pumpe 
uber das Riickschlagventil 24 und 25 ein 01 von nied- 
riggespanntem Druck sowohl zur Kupplung als auch 
zur Bremse gefiihrt. Die Bremse liiftet, und der An- 
prefiring der Kupplung wird angedriickt Die Ma- 
schine setzt sich in Bewegung in dem Augenblick, in 
dem der maximale Druck der Zahnradpumpe von 10 
bis 20 atu erreicht ist. In diesem Augenblick scbaltet 
das Umschaltventil 16 um, und die Pumpe walzt das 
Ol drucklos um. Nachdem sich die Maschine in Be- 
wegung gesetzt hat, druckt die Steuerkurvenscheibel9 
den Kolben 20 herab, und das zwischen diesem Kolben 

20 und dem Kupplungskolben 6 befindliche Ol wird 
verdichtet, und zwar auf die Hohe, die durch den 
groBcren PreBluftkolben bestimmt wird, beispiels- 
weise 120 atii. 

Nachdem die Maschine den unterenTotpunkt durch- 
laufen hat, gibt die Kurvenscheibe 19 den Kolben 20 
wieder frei, so dafi der Oldruck in der Kupplung wie- 
der auf den niedrigen Wert herabsinkt, und die Ma- 
schine lauft mit diesem niedrigen Druck bis zum 
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oberen Totpunkt. Hier wird die Maschine in der 
iiblichen Weise stillgesetzt, die beiden Magnctventile7 
und 14 schalten auf AuslaB, die Kupplung lost, und 
die Bremse bremst die Maschine im oberen Totpunkt 
5 ab. Das Umlaufventil 16 wird offengehalten durch den 
Oldruck, den die Zahnradpumpe zwischen dem Kol- 
ben des Umlaufventils und den beiden Magnetventi- 
len 7 und 14 erzeugt. 

Fiir den Fall, daB eine Presse einmal im unteren 
lo Totpunkt festfahrt, kann der im System befindliche 
Oldruck von 120 atii dadurch verdoppelt werden, daB 
ein zweiter PreBluftkolben 23 von Hand zugeschaltet 
wird. 

15 Patent ANSPROCHE: 

1. Reibungskupplung mit olhydraulischer Betati- 
guingdes Kupplungsgliedes, z. B. ei»er Lamelle zum 
Ingangsetzen von Pnessen, Scheren u. dgl., bei 

20 der der AnpreB druck in der Kupplung durch einen 
Druckiibersetzer in zwei Druckstufen wahrend 
eines Umganges der Maschine wirksam wird, da- 
durch gekennzeidinet, daB der Druckiibersetzer 
(20, 21) fiir den hohen Druck zur Erreidhung des 

as maximalen Drehmomeates unter Absperrung der 
ftir die Erzeugung des niedrigen Drudces zum 
Besdileunigen der stillstehenden. Antriebsteile der 
Maschine dienenden Purape (15) auf die gleidie 
Olleitung arbeitet, und daB der Druckiibersetzer 

30 durch mechanisdie Mittel, z. B. durch einen von 
einer Kurvenscheibe (19) getriebeiien Kolben (20) 
und einen weitcren durch einen. grofieren PreBluft- 
kolben (22) belasteben Gegeitkolben, gebildet ist. 

2. Reibungskupplung nach Anspruch 1, dadurch 
35 gekennzeidinet, daB der Antrieb der mechanischen 

Mittd, z. B. der Kurvenscheibe, durch einen 
Exzenter oder eine Kurbd der Wdle (18) der 
Maschine erfolgt. 

3. Rdbungskupplung nach den Anspruchen 1 
40 und 2, dadurch gckennzeichnct, daB der Drudc 

des Drucikubersetzers (20^ 21) durch dnen zusatz- 
lichen durch PreBluft belasteten Kolbra (23) ex- 
hohbar und dieser Kolben (23) wahlwdse zusdialt- 
bar ist. 

45 4. Rdbungskupplimg nach den Anspriichen 1 

bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Pumpe, 
2. B. Zahnradpumpe, fiir den niedrigen Druck 
beim Wirksamwerden des hoheren Drudces sdbst- 
tatig, z. B. durch Riicksdilag\"entil (24)', abge- 

50 sichert ist. 
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